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Duse fur Sandstrahlgeblase. 



Bei alien Sandstrahlgeblasen bestelit bis- 
lier der Ubelstand, daB die Duse als der voii 
dem Sandstrahl mit seiner hochsten Geschwin- 
digkeit durchstromte Teil ini'olge der grofien 
Harte des Quarzsandes sich sehr schnell ab- 
nutzt. Beispielsweise erweitcrt sich der lichte 
Durchmesser einer aus Hartgufl bestehenden 
Duse erfahrungsgemaB schcm innerhalb eini- 
ger Betriebsstunden urn mehrere Millimeter, 
so daB die vollstandige Zerstorung der Dtlae 
nach verhaltnismaBig kurzer Zeit eintritt. 
Aus diesem starken VerschleiB ergibt sich 
ein erheblickes Nachlassen der Blasleistung 
bereiis nach der ersten Betriebsstunde. so 
daB der Geblasedruck crhoht werden miiB, 
.sofern solches moglich ist, oder es rniisscn 
die abgenutzten Diiseri in knrzen Zeitabstan- 
den ausgeweehselt werden-. was einen ent- 
sprechend groBen Arbeitszeilvei'lust zur Eolge 
hat. 

GemaB der Erfindnng soli als ein fur 
den vorliegenden Zweck hervorragend geeig- 



netes Material Wolframkarbid, zum Beispiel 
rein oder mit Zusatzen, Verwendrmg findcn, 
derart, daB wenigstens ein Teil der Diise 
aus einern Material hergestellt ist, welches 
wenigstens teilweise aus Wolframkarbid be- 
steht. Dieses Material ist filr den vorliegen- 
den Zweck sehr geeignet, da es eine sehr 
groBe, der Diamantharte nahezu gleich- 
kommende HaTte hat. und da es femer audi 
ein sehr hohes spezifisches Gewicht besitzt, 
was zur Eolge hat, daB die scharfen Qnarz- 
kornchen auch nicht Partikelchen des Ma- 
terials mit sich zu reiBen vermogen, wie 
solches zum Beispiel bei Diisen aus kerami- 
scher Masse, selbst wenii diese sehr hart ist 
und selbst bei sehr hochwertigen und zahen 
Stahllcgicrungen, noch der Eall ist. Jenen 
Eigenschaften entsprcchend zeigt eine Duse 
gemaB der Erfindung selbst nach mehreren 
hundert Betriebsstunden noch kcinerlei be- 
merkenswerte Abnutzungen. Die Diise kann 
derart ausgebildet sein, daB der Teil, der axis 
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Wolframkarbid enthaltendem Material be- 
steht, fertig gegossen werden kann, ohne 
einer nachtraglichen Bearbeitung oder Har- 
tung zu bediirfen. Bci grdBeren Abmessun- 
geii kann der Teil der Duse, der aus Wol- 
framkarbid enthaltendem Material besteht, 
zur Erleichlerung des Gusses oder zur Er- 
moglichung der Auswechslung einzelner 
Teile desselben xmterteilt ausgefuhrt sein, 
und diese einzelnea Teilstiick« konnen durch 
einen geeigneten Mantel zusammengehalten 
werden. Li diesem Ealle, wie auch in dem- 
jenigen, daB der Teil aus Wolframkarbid 
enthaltendem Material aus einem Stuck be- 
steht, kann dieser Teil mit einem Schutz- 
mantel aus weicherem Material xungeben sein, 
welcher efcwaige Stofi'e und Schlage von dem 
sehr sproden und daher leicht. springenden 
Wolframkarbid enthaltenden Teil fernzu- 
halten vercnag. 

■ Auf der Zeichnung ist der Erfindungs- 
gegenstand durch vicr Ausfuh'rungsbeispiele 
und cine Teilvariante veranschaulicht. 

Fig. 1 zeigt die erste Ausfiihrungsform 
im Langssclinitt, 

Kg. 2 eine Teilvariante derselben und 

Fig. 3 bis 5 je eine weitere Ausfiihrungs- 
form in gleicher Darstellungsweise. 

Bei der Ausfiihrungsform der Fig. 1 ist 
1 " ein inneres Rohr, auf dessen einem Ende 
ein Mundstiick 2 mittelst eines uber- 
geschraubten auBern Rohres 3 aufgesetzt ist. 
4 ist ein Zuleitungsschlauch, der mittelst 
Schelle 5 in der iiblichen Weise an dem 
Rohr 1 befestigt ist. Das Mundstiick 2 ist 
aus reinem oder Zusatze enthaltendem Wol- 
framkarbid hergestellt. 

Es kann auch. das Rohr 1 der dargestell- 
ten Duse aus dem harten Stoff hergestellt 
bezw. mit eincr Auskleidung aus solchem 
vcrsehen sein. 

Da die H-erstellung groBerer Stticke von 
Wolframkarbid noch gewisse Schwierigkei- 
ten bietet, und es ferner nicht erforderlich 
ist,, xxLls ganze Mundstiick 2 aus diesem Stof f e 
herzustellen, kann das Mundstiick in der aus 
Fig. 2 ersichtlichen Weise ausgebildet sein. 
Hier besitzt das Mtmdstuck nur eine innere 



Auskleidung 6 aus dem harten Stoff, wah- 
rend der auBere Mantel 7 aus minderwerti- 
gem Baustoff, zum Beispiel RutguB oder 
Messing, hergestellt ist. Die Auskleidung 
selbst besteht aus einzelnen aus reinem oder 
Zusatze enthaltendem Wolframkarbid her- 
gestellten, aufeinander gesetzten Hohlzylin- 
dern oder Ringen 6, deren .Herstellung in- 
folge ihrer Kleinheit und einfachen Gestalt 
keine Schwierigkeiten bietet. Der Mantel 7 
besitzt die zur Befestigung des Stuckes an 
die Diise notige auBere Gestalt und wird 
zweckmaBig um die Auskleidung 6 herum- 
gegossen. ' 

Der -Mantel 7 entspricht seiner auBern Ge- 
stalt nach den iiblichen Mundstucken, so daB 
ein TJmbau vorhandener Dusen bei Verwen- 
dung des dargestcllten und beschricbenen 
Mundstuckcs nicht erforderlich ist. 

Es kann ferner vorteilhaft sein, die aus 
den Ringen zusaramengesetzte Auskleidung 0 
nielli unmittelbar mit dem Mantel 7 zu um- 
giefien, sondern die Auskleidung 6 in einer 
Mantelschicht aus leicht sclimelzbarem Me- 
tall, wie Blei oder Zinn, zu fassen und erst 
den so entstehenden Korper wenigstens teil- 
weise in den Mantel 7 einzusctzen. Es ist 
auf diese Weise moglich, die Auskleidung 6 
aus dem Mantel 7 herauszuschmelzen, ohne 
den Mantel zu zerstoren, da das Blei oder 
Zinn schmilzt und die. Ringsaule freigibt, 
bevor das Metall des Mantels 7 schmilzt. 

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. ?> 
besitzt die Duse ein Futter 8 aus reinem 
oder Zusatze enthaltendem Wolframkarbid, 
und dieses Futter ist von einem Mantel 9 
umgeben, welcher aus weicherem Stoff als 
das Futter 8 besteht, zum Beispiel aus Blei, 
RotguB, Messing, Weiclieisen oder Faser- 
stof f, Leder oder auch Gummi oder derglei- 
chen. Besteht der Mantel 9 aus einem gieB- 
baren Metall, so findet zweckmaBig ein Me- 
tall Yerwendung, welches leichter schmelzbar 
ist als Wolframkarbid, so daB bei einem 
etwaigen Auswechseln eines Wolframkarbid- 
futterteils der Mantel durch Schmelzen 
leicht entfernt und darnach leicht wieder 
umgegossen werden kann. An dem Mantel 9 



\ann das AnschluBrohr- oder Schlauchstiick 
11 mittolst eines Scliellenbandes 12 befestigt 
werden. Bci groBeren Abmessungen ist das 
Futfcer, wic auf der Zeiehnung dargestellt, 
quergeteilt. In diesem Folic dieni der Man- 
tel 9 zugleich zum Zusammcnlialtcn der 
Teile des Futters 8. An dem Strahleintritts- 
ende weist das Flitter 8 eine ebene Stirn- 
ilache auf. 

Der Mantel 9 kann seinerseits noch, 
wie auf der Zeiehnung strichpunktiert an- 
i^edeutet ist, mit Schutzrippen 10 versehen 
sein, oder er konnte statt dessen auch *von 
i jinem Mantel von hoherer Festigkeit, zum 
Beispiel von einem Stiick nahtlosen Stahl- 
rohr, umgeben sein. das in diesem Falle mit*. 
den Mitteln 12 zum Bef estigen des Anschlus- 
sos 11 versehen ist. Durch solche Mantel 
wcrden etwaige StoBe von dem Futter 8 
fcrngehalten. 

Bei der Ausfulmmgsform dor Fig. 4 ist 
13 das Zufuhrungsrohr fur den Sandstrahl, 
das hinten mit dem vom Verdichter kom- 
nienden Schlauch verbunden wird und vorn 
das Mundstiick 14 triigt. Wie ersichtlich, 
weist der Durchgangskanal fur den Sand- 
strabl einen enge-n Teill5 und einen sicb an 
diesen anschlieBenden Teil 16 auf, dessen 
Querschnitt na,ch der Dusenmiindung hiii 
zunimmt. Der enge Teil 15 dicnt als Diisc 
.und bewirkt die Umsetzung derf Druckes in 
Gescbwindigkeit. Der Teil 16 nimmt im 
Querschnitt enlsprecbend der Volumenver- 
mehrung des aus dem Diisenteil 15 mit gro- 
wer Gescbwindigkeit austretenden Sand- 
*trahls zn und bewirkt somit einen im we- 
sentlichen reibungsfreien Durchgang des 
Strabls, sowie einen gescblossenen Verlauf 
desselben nach sein em Austriti aus dem 
Mundstiick. Der enge Kanalteil 15 nnd ein 
sicb an dicsen anschlieBendes kurzes Teil- 
stuck des sich erweitemdcn Kanalteils 16 
liegen in einem in das Mundstiick 14 ein- 
gesetzten Hartf utter 17 aus reinem oder Zu- 
siitze eutbaltendem Wolfranikarbid. Das 
Mundstiick 14, in welchem sicb das langere, 
auBere Teilstiick des sicb nacb der Diisen- 
imindung erweiternden Kanalteils 16 be- 



findet, ist aus weniger hartem Material, 
zum Beispiel Stabl, bergestellt. Es ist also 
das Mundstiick von der Stelle an, wo die 
groBte Gescbwindigkeit des Strabls herrscht 
(Eintritt in den K'analteil 15), bis an eine 
Zone, in welcbcr der Strabl die Kanalwan- 
dung infolge dor beschriebenen Quersehnitts- 
erweiterung nicbt mehr nennenswert an- 
greift, infolge der Anordnung des Hart- 
futters gegen VerscbleiB gescbiitzt. Dieses 
Futter 17 in Verbindung mit der Erweite- 
rung des Durchgangsquerschnittes, sowie die 
Lage des Futters in der VerscbleiB zone er- 
geben zusammen ein Mundstiick von guter 
Stratlwirkung und sehr langer Debensdauer. 
, Da sich das Material des Futters 17 in- 
folge seiner auBerordentlich hohen Kaxte 
nicht bearbeiten laBt, so kann das Futter 17 
' nicht . mittelst Gewinde oder dergleichen im 
Mundstiick 14 befestigt werden. Es ist daher 
eine andere, sehr zuverlassige und einfache 
Befestigungsart gewahlt worden. Wie aus 
der 'Zeichnung ersichtlich ist, besitzt das 
Mundstiick 14 urn das Futter 17 herum eine 
Ausdrehung, in die nach Einschieben des 
Futters 17 Weichmetall 19 durch soitliche 
Kanale 1 8 eingegossen ist, so daB einerseits 
das Futter 17 im Mundstuck 14 in vollkom- 
mener Weise festgehalten wird nnd ander- 
seits die MSglicbkeii gegeben ist, nach Vcr- 
.schleifl des Mundstuckes 14 durch cinfaches 
Herausschmelzen des Weichmetalles 19 das 
Hartf utter. 17 auszuwechseln und weiter zu 
verwerten, was in Anbetracht des verhaltnis- 
maBig hohen Preises des Wolframkarbids 
von groBem wirtschaftlichen Wert ist. 

Die Abmessungen des Mundstuckes, ins- 
besondere die Dange des Hartfutters 17 mit 
Bezug auf den erweiterten Kanal 16, sowie 
die Erzeugende (die nicbt, wie gezeichnet, 
eine Gerade zn sein braucbt) der Erweite- 
rung selbst richten sicli nach den jeweiligen 
Vorhaltnissen. Es ist auch nicht notig, daB 
der Durchgangskanal Exeisquerschnitt be- 
sitzt; er kann vielmehr auch ovalen oder 
' sonstwic flachen Qncrschnitt aufweisen. 
An den erweiterten Teil kann sich vorn 
noch ein zylindrischer bezw, geradlinigcr 
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Teil anschlieBcn, um den Sandstrahl nach 
seinem Anstritt aus der Diise zusanimenzu- 
halten. 

Die Ausfiihrungsform gemaB Fig. 5 be- 
trifft cine D&se, bei welcher nacb einer 
Drosselstelle noch ein zur Zusainmenfassung 
des austretenden Sandstrahls dienendes. eine 
nieist zylindrische Bohrung besitzend-* s 
Fuhrungsstuck angeordnet ist. Bei solchon 
Dusen ist besonders das erwahnte Fuh- 
rungsstuck infolge der Expansion des Sand- 
strahls erhohtem VerschleiB unterworfen, 
unter dessen Wirkung sein zylindrischer 
Durchstromkanal sick allmahlich nach vorn 
trompetenartig erweitert, wobei das vordere 
Ende des Fiihrungsstuckes schlieBlich eine 
papierdunne Wandstarke bekommt. 1st aber 
das Fuhrungsstuck bereits bis zu diesem 
Grade verschlissen, so sehreitet der weitere 
VerschleiB aus dem Grunde ganz besonders 
schnell fort, weil dann ganze Stiicke der 
dunnen Wandung durch den Sandstrahl weg- 
gerissen werden, wo durch die Diise vorzeitig 
unbrauchbar wird. Es kommt hinzn, daB 
das WegreiBen von Wandungsstucken einen 
Verlust an dem hochwertigen und teuren 
Wolframkarbid bedeutet, der beim Wieder- 
einschmelzen der ausgebiasenen Dusen ins 
Gewicht fallt. 

Diese Nachteile werden bei der in Fig. 5 
dargestellten Ausftihrung vermieden. Diese 
weist einen hintern, die Drosselstelle fur 
den Sandstrahl enthaltenden Teil 19' und 
einen vordern, als Fuhrungsstuck dienenden 
Teil 20 auf, der einen der Drosselstelle ent- 
sprechenden Durchstromquerschnitt besitzt. 
Die Teile 19' und 20 werden durch einen 
Mantel 21, der mittelst "Uberwurf mutter 22 
auf einem Rohrzwischenstiick 23 festgezogen 
wird, zusanvmengehaltcn. Wahrend nun der 
Toil 19' unter der Wirkung des Sandstrahls 
erst nach Wochen eine meBbare Erweiterung 
seines Durchgangsquerschnittes zeigt, ver- 
schleifit der vordere Teil 20 wesentlich 
schneller, Ja er die voile Wirkung der in 
kinetische Energie umgesetzten potentiellen 
Energie der PreBluft auszuhalten hat, und 
zwar erfolgt sein VerschleiB nach der ge- 



strichelt eingezeichncten Expansionsliirie. 
Wie aus der Zeichnung ersichtlich, nimnit, 
nun die Wandstarke des Toils 20 nach der 
Mundung hin zu, und zwar in solchera Grade, 
daB ein bis zum WegreiBen von Wandungs- 
teilen f or tschrei tender VerschleiB der Mtin- 
dung nicht eintreten kann. Da vielmehr 
nach ciner gewissen Zeit ein Beharrangszu- 
stand im VerschleiB eintritt, so bleibt noch 
genug Mundungswandung stehen, so daB der 
Teil 20 auch durch Fallenlassen der Diise 
an der Mundung nicht ausbrechen und da- 
durch unbrauchbar werden kann. 

Wie aus der Zeichnung ersichtlich, nim rat 
auch die Wandstarke des hintern Teils 19' 
nach seiner Eintrittsseite hin zu. Fern or be- 
sitzen beide Teile gleiche Lange. Hieraus er- 
gibt sicli der wciterc, schr wcscntlichc Vor- 
teil, daB der vordere Teil 20, nachdem sein 
VerschleiB den durch die gestrichclten Li- 
nien bezeichniiten Grad eireiclit hat und sein 
so erweiterter Durchgangsquerschnitt fast 
genau demjenigen des hintern Teils 19' ent- 
spricht, aus dem Mantel 21 herausgenommen 
und in eine gleiche Diise als hinterer Teil 
eingesetzt werden kann, wo er noch, genau 
wie ein neuer Teil 19' Monate hindurch als 
Eintrittsteil dienen kann. Wahrend bisher 
nach eingetretenem MiindungsverschleiB die 
ganze hochwertige Diise unbrauchbar wurde, 
ist es auf diese Weise moglich, den Teil 20 
mindestens doppelt so lange zu benutzen als 
bisher, worlurch in Anbetracht des. hoch- 
wertigen und teuren Materials die Wirt- 
schaftliehkeit der Diise ganz wesentlich ge- 
steigert wird. 

Falls es sich um Dusen handelt, deren 
vorderer Teil 20 eine gewisse Streuung be- 
wirken darf oder soli und zu diesem Zweck 
von vornherein eine konisch erweiterte Boh- 
rung besitzt, so kann nach Eintritt des Be- 
lla rrungszustan des im vordern Teil dieser an 
die Stelle eines Teils 19' gebracht oder die 
Diise, falls sie aus einem einzigen Stuck 19', 
20 besteht, einfach umgekehrt eingesetzt 
werden. Auch in diesem Falle dient der vor- 
her vordere Teil noch als Eintrittsteil, wah- 
rend der bisher hintere (wenig abgenutzte) 



Teil als Fuhrungsstiick nock weiter benutzt 
wird. 

PATENTANSPRUCH : 
Dtise fur Sandstrahlgebliise, dadurch ge- 
kennzeicknet, daB wenigstens ein Teil der- 
selben aus einem Material kergestellt ist, 
welches wenigstens tcilwcise aus Wolfram- 
karbid bestekt. ' 

UNTERANSFRtlCHE : 

1. Diise nack Patentanspruck, dadurck gc 
kennzeicknet, daB der Teil der Diise, der 
aus Wolframkarbid entkaltendcm Ma- 
terial bestekt, unterteilt ist. 

2. Diise nach Patentanspruck, .dadurcli ge- 
kennzeicknet, daB der Wolframkarbid 
enlhaltende Teil von einem Mantel aus 
weicherem Material als, dasjenige dieses 
Teils umgeben ist. 

3. Diise nack Unteransprucb 1, dadurcli 
gekennzeicknet, daB der unterteilte Teil 
aus Wolframkarbid enthaltemlem.. Ma- 
terial von einem Mantel aus. leiekter 
sckmelzbarem Material als dasjenige 
dieses Teils umgeben ist. 

•I. Diise nack Unteranspruck 2, dadurcli 
gekennzeicknet, daB der Mantel wenig- 
stens teihveise von einem zweiten Mantel 
umgeben ist dessen Material groBcre 
.Festigkcit aufweist als dasjenige dcs 
ersteren Mantels. 

5. Diise nach Unterausprucli 4, dadurcli 
gekennzeicknet, daB der auBere Mantel 
Mittel zur Befestigung der AnsckluB- 
leitung an dip. Diise aufweist. 

6. Duse nach Patentansprueh, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Teil aus Wolfram- 
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karbid enthaltendem Material an der 
Eintrittsstelle des Sandstrahls eine ebene 
Stirnflacke aufweist. 

7. Dtise nach Patentansprueh, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ihr Durchgaugskanal 
fur den Sandstrahi einen en gen Teil 
und einen sich an diesen anschlieBenden 
Toil aufweist, dessen Querschnitt nach 
der Dusenmimdung bin zunimmt, und 
daB der enge Teil und ein sick an die- 
sen anschlieBcndcs Tcilstuck dcs sich er- 
weiternden Teils des Durckgangskanals 
* in einem in die Diise eingesetzten ECart- 
futter aus einem Wolframkarbid ent- 
haltenden Material liegen. 

3.. Diise nach TInteranspruch . 7, dadurcli 
gekennzeichnet, daB das Hartfutter ni 
der Diise durck eine dasselbe umgebende, 
eingegossene Weichmetallfullung gekal- 
ten ist. 

9. Diise hack Patentansprueh, gekennzeich- 
net durck einen eine Drosselstelle auf- 
weisenden Teil und emen sick an die* 
sen anscklieBenden, zur Fiihrung des 
austretenden Sandstrahls dienenden Teil, 
dessen Wandstarke nack der Mundun£ 
kin zunimmt 

10. Diise nack Unteranspruck 9, dadurch 
gekennzeicknet, daB beidc Teile von glei- 
cher Lange sind und daB die Warid- 
stnrken b eider Teile nach i nran nicht 
aneinanderstoBenden Enden kin zu- 
nekmen. 
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